WM-Stulpfraser

C179

Schneidstoff | | Z&hnezahl Vorschub Wenden

HW Z1+1 || MEC

Ausflihrung:

» Grundkorper aus Stahl

» Mit einem 4-seitigen Wendemesser (nach unten ziehend) und
eine Bohrschneide (nach oben ziehend) ; Linkslauf

» Schaftpassung h6

Anwendung:
« Zur Ausfrasung von Schlof3stulpen

Werkstlickstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
+ CNC-Bearbeitungszentren

(SchoRRkasten Frasaggregat) _87
Lieferumfang:
« Wahlweise auch montiert (und gewuchtet) (MS): |
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C179-....-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C179-....-M2
|
Besonderheit:
« Linkslaufender Fraser zum Einsatz auf Schlol3kastenaggregat
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Ersatzteile
Bezeichnung Stk. JAbmessung MBM Bestellnummer
Wendemesser 1 |12x12x1.5 10 | WMF12x12/U
Wendemesser 1 |7.5x12x1.5 10 | WMF7.5x12/U
Linsenkopfschraube 2 | M3.5x4 (Kopf D7) Torx T15 10 KW.44906.5
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Blattformat: A4 |[im

Zchng.-Nr. KW.41790.4
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WM - Stulpfraser C179 & VHW - SchloRkastenfraser C278
in SchlolRkasten Frasaggregat "High Performance"
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Einsatzdaten:
Drehzahl n = 15.000 U/min

Massivholz:

Zustellung : 8 ... 10 mm
Vorschub: 6 ... 8 m/min
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n max = 15.000 U/min
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SchloRkasten Frasaggregat
High Performance

2 Spindeln

VKNR. 7532
(Olnebelschmierung)

Einsatzdaten:

Drehzahl n = 15.000 U/min

Massivholz:
Vorschub: 2 ... 4 m/min

Schlol3kasten
Stulpfrasung
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